Instrumentacdo & Controle
Certificado de Calibragdo n° 0819/10

Laboratéorio de pressdo Asta

Cliente: CLAUDINEI GOMES DA SILVA LABORATORIO DE CALIBRACAO \Ref.: n/c
Enderego: RUA JOSE VERISSIMO DA SILVA, 305 - SANTINA PAROL!I - LIMEIRA - SP
Instrumento: Mandmetro padrdao @150mm, 1/2" BSP, reto (Y)TQ, O3 801
Faixa de Indicagéo: 0-6 kgflcm? |Faixa calibrada: 0-6 kgflcm?
Valor de uma diviséo 0,02 kgflem? |N° de Série: 636629 |N° doP.S.; 0416/10
Local da calibragéo: No Laboratério Asta [Caracteristicas da calibragdo: Depois do ajuste
Tabela de Resultados
Presséo Indicada Pressé&o de Referéncia ( kgfilcm? )
no instrumento Primeiro Ciclo I Segundo Ciclo
" (SI) MPa | kgf/cm? Carrego l Descarrego " Carrego I Descarrego
0,000 0 0 0 0 0
it 0,059 0,60 0,609 0,593 0,609 0,593
0,118 1,20 1,206 1,190 1,206 1,190
0,177 1,80 1,811 1,791 1,811 1,791
0,235 2,40 2,408 2,388 2,408 2,388
0,294 3,00 3,012 2,992 3,012 2,992
0,353 3,60 3,613 3,597 3,613 3,597
0,412 4,20 4,210 4,196 4,210 4,196
0,471 4,80 4,807 4,796 4,807 4,796
0,530 5,40 5,405 5,397 5,405 5,397
0,588 6,00 6,000 6,000 6,000 6,000
Caracteristicas Metrolégicas (apresentadas em %)
Erro Fiducial: 0,22 % Repetitividade: 0,00 %
Histerese: 033 % Incerteza de medigdo: 020 %
Caracteristicas do Padrao Utilizado
Descrigéo: Balancga de Pressao - Nagano Identificagéo: 113 }Incen‘eza' expandida %: 0,011
Faixa de trabalho: 0,5 a 99,5 kgf/cm? ICerﬁficado: ABSI/RBC 436/07
Elaboragéo

ABNT ISO/IEC 17025 - MGL-PD-5102 - Apresentagé&o dos Resultados - MGL-PD-5046 - Caracteristicas Metrolgicas
Instrug&o de Trabalho IT-025 - Calibragdo de mandmetros, vacubmetros, e manvacuémetros analégicos

Observagdes

- Os resultados apresentados, referem-se exclusivamente & amostra calibrada, nas condigées especificas, ndo sendo extensivo a
qualquer outro lote. A reprodugéo do documento sé poder4 ser feita integralmente e sem alteragées.

- O instrumento foi calibrado na sua posm:ao de trabalho a uma temperatura de 20°C +2°C com umidade relativa de 65% +10%.
e gravidade local de 9,78649005 m/s* *

- O instrumento foi calibrado em confronto com o equipamento padréo descrito acima e permaneceu em pressdo méxima durante 5
minutos para estabilidade do sistema de calibragéo.

- A validade da calibragdo do instrumento deve ser estabelecida pelo solicitante, conforme referenciado na NBR ISO 17025. ;

- A "incerteza de medic&o” relatada é baseada em uma incerteza padronizada combinada multlpllcagfa_paagm fator de abrangénef

k=2 para um nivel de confianga de aproximadamente 95%. /

- A unidade de medida de presséo no Sistema Internacional (Si) é o Pascal (Pa)Kd 10,1971 kgffc
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