CERTIFICADO DE CALIBRACAO N° E0800020-1217

1 - DADOS:

Cliente: CCS TECNOLOGIA E SERVICOS LTDA

Endereco: Rodovia Anhanguera Km 145, s/n - Jardim Nova Limeira, Limeira - SP

Equipamento: Maquina de Solda Modelo: MIG 408T

Marca: Esab N° de Série: Nao Consta

Ne de Ativo: MSO018 Local da Calibragdo: Instalacdes do Cliente

Faixa de Indicagéo: 16- 34 Vdc / 30 - 400 Adc Valor de uma divisdo: 0,1 Vdc / 1 Adc

2 - DATAS: Recebimento: 13/12/2017 Calibragdo: 13/12/2017 Emissdo: 15/12/2017
3 - PROCEDIMENTO DE CALIBRAQAO Ne MPC-0103 Revisdo: 05

Para realizar a calibragéo os padroes séo instalados adequadamente ao gerador de tenséo e corrente da maquina de solda a ser calibrada. Para
cada valor calibrado, séo feitas 03 leituras no padréo e no instumento em calibragéo.

4 - PADROES UTILIZADOS:

N° Padréo Descri¢do do Equipamento N° do Certificado Data de Validade
MTR-0279 Alicate Amperimetro Digital RBC, Socintec N° RI 1480/17 05/2019
MTR-0444 Termohigrémetro Digital RBC, ABSI CAL-148130/17 06/2019

5 - RESULTADOS DA CALIBRAGAO:

V.R V.M.P Erro U

k veff
Vdc Vdc Vdc Vvdc
16,0 16,50 -0,50 0,08 2,00 o
20,0 20,61 -0,61 0,08 2,00 0
30,0 30,58 -0,58 0,08 2,00 o
V.R V.M.P Erro U

k veff
Adc Adc Adc Adc
150 151,3 -1,3 19 2,00 o
250 251,4 -1,4 3,0 2,00 0
350 351,6 -1,6 3,0 2,00 o

6 - OBSERVACOES:

- A variacdo da temperatura para calibragdo nas instalagdes do cliente ndo foram superiores a 5 °C da temperatura inicial para final.”

- V.R. - Valor de Referéncia no Teste .S&o as médias das médic¢des efetuadas no Teste

- V.M.P - Valor Médio das Indica¢gbes no Padrdo. S&o as médias das medi¢coes efetuadas no Padrdo

- Erro: Valor de Referéncia - Valor Médio das Indicag8es no Padréo.

- Aincerteza expandida de medicdo (U) relatada é declarada como a incerteza padrdo de medicdo multiplicada pelo fator k, o qual para
uma distribuicdo t com (veff) graus de liberdade efetivos corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95,45%
A incerteza padrao da medig&o foi determinada de acordo com a publicacdo EA-4/02.

- Este Certificado se restringe apenas ao objeto calibrado, ndo sendo extensivo a quaisquer lotes, mesmo similares.

- E proibida a reprodugo parcial deste documento.
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7 - SIGNATARIOS:

Executante: David Hansen
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Claudinei Gomes da Silva
Signatario Autorizado
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